工業用機器人作業點檢表 AZ-SP04-0827
系所：                   存放位置：(館室編號)                   設備編號：
檢查日期：    年     月                                     (職業安全衛生管理辦法第60條、第66條)
	項次
	檢   查   部   份
	檢查
方法
	檢查結果

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.
	制動裝置之機能。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	緊急停止裝置之機能。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	接觸防止設施之狀況及該設施與機器人間連鎖裝置之機能。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	相連機器與機器人間連鎖裝置之機能。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	外部電線、配管等有無損傷。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	供輸電壓、油壓及空氣壓有無異常。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	動作有無異常。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8.
	有無異常之聲音或振動。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9.
	起動機器人前，已先確認在可動範圍內無任何人存在。
	目視

檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	起動機器人前，已先確認移動式控制面盤、工等均已置於規定位置。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11.
	起動機器人前，已先確認機器人或關連機器之異常指示燈等均未顯示有異常，並規定聯絡信號。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12.
	運轉中之機器人，應於可動範圍外可泛視機器人動作之位置設置監視人員，並禁止工作者任意進入機器人可動範圍內。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13.
	禁止非協同作業之相關工作者，進入協同作業空間。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14.
	從事機器人操作作業時，為防止從事作業工作者以外人員誤觸或擅自操作起動開關、切換開關等，應在各開關處標示「作業中」或在控制面盤蓋上鎖。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15.
	已詳閱並遵守機器人之操作方法及步驟，包括起動方法及開關操作方法等作業之必要事項。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	16.
	已詳閱並遵守實施教導相關作業時，該作業機之速度。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17.
	已詳閱並遵守二人以上共同作業時之聯絡信號。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18.
	已詳閱並遵守發生異常狀況時，應採取之應變措施。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19.
	已詳閱並遵守緊急停止裝置動作致機器人停止運轉後再起動前，確認異常狀況解除及確認安全之方法。
	目視
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20.
	從事氣壓系統部分之分解、零配件之更換等作業時，應於事前排放驅動用汽缸內之殘壓。
	操作
檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	檢查人員簽名
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	改善措施
	


註：1.正常：(、異常：×、不適用：-
    2.本紀錄表單應保存三年。                             實驗場所負責人：
